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【57】申請專利範圍
1.　一種三片式模具流道系統，其包括：一豎流道，係設置於所述三片式模具流道系統之一
端；一橫流道，其一端與該豎流道相連通；一鑄件模腔，其與該橫流道的另一端相連

通；一紓壓環，係設置於該豎流道的上方與該橫流道相連通處的中心位置；以及複數個

溢流槽，係配置於該鑄件模腔的邊緣；其中，該紓壓環的直徑為該豎流道之寬度的 1.25~2
倍。

2.　如請求項 1所述之三片式模具流道系統，其中，該紓壓環的厚度係與該豎流道的壁厚相
同。

3.　如請求項 1所述之三片式模具流道系統，其中，所述複數個溢流槽為至少 6個。
圖式簡單說明

圖 1為三片式模具與本發明之三片式模具流道系統的一實施例之剖面示意圖;
圖 2A~2C為本發明之三片式模具流道系統的一實施例的不同視角的立體圖和剖面圖；
圖 3顯示傳統流道於金屬熔湯充填時之一實驗例；
圖 4A~4C顯示本發明紓壓環對金屬熔湯流動影響的一實驗例；
圖 5A~5D顯示本發明紓壓環的設置位置對金屬熔湯流動影響的一實驗例；
圖 6A~6C顯示本發明紓壓環的厚度對金屬熔湯流動影響的一實驗例；以及
圖 7顯示溢流槽設計對氧化物濃度之影響的一實驗例。
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